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0C Durchfuhrung der Versuche

+ .00

Hartchrombeschichtung Stangenlangsrichtung \r
Ra: 0,02 pm 0.22 pm .

R,: 0,14 pm
Riges: 0,22 pm
Rm: 45,5 % *)

M- Frofil Filse 1EC V15820078 Le = 0250 mm

0.5
.6 g e o A i e ’
[}

Taster TE1SZ LUTS58 wim VL= 080 memds St
Hartchrombeschichtung Stangenlangsrichtung L
gelaufen 1.45 pm 6.5 [

f m
R.. 0,04 um s ~Hm T
Rmax: 0,46 pm

R;: 0,37 um : :
Riges: 1,45 pm 0.4 mm F I
Rm: 854%)

M- Bl Fitiar 19C VISEE0T} Le = D255 mm

0.%
e . .|Il A Ir||"' 5 ,I | |I -rl.l - ..l.- | ||"] -| . ,I
[jari] | |
05 |
Taster TRAGS LU 338 win Y- 080 mrends St
Keramikbeschichtung Stangenlgngsrichtung -
L =
Ra: 0,35 pm 5,79 pm o5 H
Rmax: 5,88 um :’ i e
R, 3,80 um ..
Riges: 5,79 pm e e - ‘
Rm:  90,3%)) 4 mm R R 1 I
| —— 0.6 mm ]
M- Brofil Fitlsr 15C V156209 Lo = 1250 mm
E}‘ U "-‘ "o 1 | w i G .-,".1 ."I: e T Vo
iy II| If | III ; ||| |} lll | [ | ||| I,- 1 |
T T | T
[} 1 ;
SERA

R f e e e LR — o 505
Tasler TGS LU= 350 win Y- 080 fernds it

): gemessen in einer Schnitttiefe von 25 % des R-Wertes ausgehend von einer Referenzlinie mit
einem Traganteil von 5 %, ausgewertet wurde jeweils das dargestellte Rauheitsprofil




01

Durchfuihrung der Versuche
,)9 0 $ =
6 $'+ /I & $'+
?51? , + 7?5F?
6 343HY$ 3HY$
63k 43H3Y$
6 3>05Y% 4>Y$
6s 5313\ >3 F3\
$ + $ +
O305K6 05\ 6
( D +5\" 6+ )
& / 5\&
")
K $ + ( 7
T+ 7 ( $  ( H4
(++ & & 7 " ( HO
. $ + " @
/& H1 ++ ") + OH"1"

luftseitige —

Stirnseite druckseitige

Stirnseite

Dichtungsriicken Dichtlippe

Druckseite der

Dichtlippe
Luftseite der
Dichtlippe Dichtkante
8 ,"(9 8 %
f } f »

Fase am Sekundardichtkante Flache Kante auf der Radius an
Dichtungsriicken auf dem Dichtungsricken Luftseite der Dichtlippe  der Dichtkante

8 9. $



OF Durchfuhrung der Versuche

+0 8

%

) % $ ( [ G1
$( $&
) ( $ GH
) (- $ 7)( GH
$ $ +
) (6 + ) ($ GH
6 + + $ +

) ¢ $ 7)) ( GH

) D ) |( "+ GH

ARARAARA R RRR




Durchfuihrung der Versuche

% ' $
+ $ 53 $% ) &

$) $ >5%$ ",
3 $ @a:r" #
$ 61 !+ (] $& 0
/I & #" : $

+ "
" <
7 $/ & 7
& & 7 4HI"F33 , 4"15H"333 "
7 FG$ F40 $ !
+ * s "
* & V 6 K
++ " A ++
* 7
B $ " ( ++ 34 & 3>
& "

( H1 /' +
$/@") ( + $/@
166 um

8 "9+0 >
$ *

$ 4+ ) 7
) W *7
l"_") + 8

% 7
$ "+ 7 $

& + $ o

7 % ,+

++

) S(

$ 6
7 $$"

$/@' (1 7
+ $
H'H#' %+ $
C & $

$

05




0> Durchfiihrung der Versuche

"( 7 & +

$ 7 & & "y o= $

7 $ $$

$ & 6 " 3438 7 ¢
H'S 1+ "

Messuhr-
halter

Dichtring

Gasbrenner

8

S #

)& $ 7 $

+ +' 1< F33#& & &% & (&
7 & + $ $

o 7 , ++ "

) $ 0+ 7 $ "7 %

+ 7 & 6 "34%$$& " [
+ & & ( H">"

8 ,"29+0



Durchfuihrung der Versuche

S # 00
++ 437 "
++ 3>& & A + F40 $ 7 7
& ! & A + &
7 7 + 6 + + 9
+ A+ "& & "B$ %& 7
+ $ $ '
$ $ + . & I( H"I #"
Drehachse ———————————-— Dichtkante {(Raster 0,02 mm)
T ]
P //__...a- _

\
/

Dichtring-

trdger

1 f,
\ NN
' — vor Bearbeitung \\

— nach Bearbeitung N

8 "39 %0 # 00 A B>
# A B
’Il_ll/ # OO
. I ™ 5# $ ++ & &! "™ H"H#
& & $ + + A + mn
+ A+ "
$l+ +7 n
7 8+ ; & $
$ + + $K $ 7
7 ) ( n + & n
7 $ )D& " + ' $
& $ %& n 1]
Drehachse ————————— ——-— Dichtlippe (Raster 0,25 mm)
— %
- ———— ///
= L
Dichtring- P e e e
triger -~
— vor Bearbeitung
— nach Bearbeitung
[ [ [ [
8 )19 %0 # 00 A B>

00 # A B



OF Durchfuhrung der Versuche

"2
++ 7 $ @
7 "%+& o+ & + o+ 7
+ +
A+ " $ &7
$ 1T 3 "

Dichtkante flache Kante
713 UM g

8 ,"49+0 = A B
00 % % : A B
,Il’ 8
7 $'$ & + $ 7
$ + " $ 7 $

7 (7 & +

& " + = 7+ &

& 7 ( 1"1# & & +

$ "/& HH ( "

+ ,,9

A 88 m
% + & $ |

($%+A8B( mm
&+




Durchfuihrung der Versuche

ST
& 7 / $ A +
$A '+ "C& $ /7
& $ % +& "% 7 + *
& 7 A + "($ A 7
+ + = $ $/ T7T&+ & $ $
& I( H"43#" 7 7
& $%$ ( + %& +
"%+ A+ + + + A &
7 ( ++ " $* %& 7
A 7 ' "
Prifdichtung \m geschlitztes
Fihrungsband
( Ua «q—_ —- Ue 0
Leckage \
] % |'
8 "B9 %O 7
& A 7 A $$ "
A + ' ++ + A $
+ 7 &
$ 7 "3 $% & $
< 7 % A $ 48 A
& $ 43N $$ ! 7 7
' # B$ 7 =7 6 !
( ' & 03 $A + < 03 % A

I( H"44#"



13 Durchfuhrung der Versuche

=&=—Dichtring 1
[ —B&—Dichtring 2
L - - == Dichtring 3 - --------cfm e
=& Dichtring 4
=& Dichtring 5
Dichtring 6 ===-=-=--"f~"=""""""=-="f--"-=-------- P

<o
o
1

(o))
o
L

|
\ |
\

\
&

kumulierte Leckage in g

0 50 100 150 200 250

Laufstrecke in km
8 ,"(98 0 7
2 &
$ 7 & 7 < 7 &
", + 7 +& A ' $
$A +& "%+ A+ + 7
) & & " 6%7 & 7
& $ X + " ' $
X $ 7 & I( H"40#"
$ 7 A 6 +< + $ "
+& 7 + 7 ,& 7 *
( $% 7 "$ - $ , &
% , & < 783 & "4\ 7
+ *& "
& + 7 & 7 7
A $$ 7 % 7"
++ $ $ & $A *
7 $ % & $ < 7 & &"
A * $ 7 $ +
7 &%$< 7 &+ $ 7 $ "B
7 < 7 & & $



Durchfuihrung der Versuche 14

Leckage

Steigrohr

Riickférderung Prifdichtung

Nebendichtung =
ruck p

geschlitztes
_(_ U — — U, U Fihrungsband
8 )09 %O &;
$ $ $
$ & 7 $ < $
$ +3 ++ P & " & $
7 + + $ + 9% + <
* $ ' + I IH"4#4#"
P $ +% ++ $ P 6 $ $
$ @ $ %, &
$$ & "
Dh=10"° DVsr IH"4#
pxdxH
'3
%& $+%$ 7 $ $ '$% $ ", +
7 $ $6& +'+ $+% + ' &
" $ +% + & 7
$ $ '$ % "
$ % & 7 $ < $ $
+ $ 7 & 3% + &$ + & $$ 7 "
& 1$ @ + # + + $$ &$ +
$ "8+ S + 7 $
+ + 85 $ + & + $$
$ + A+ @ + +
& $ + 3

Prifdichtring gasférmiger

Prifdichtring Hydraulikfluid
Stickstoff

Schmier-
filmdicke

Q T “a*; N ) ﬁ—"‘ U ;cl@iLﬁilmdicke]

8 (9% % $* > # >




10 Durchfuihrung der Versuche

. $ +$ 7 & $ $ 3
+$% $6& +'+ & + $ '$ $ 9
6 & B+ $ ( H"4H"

Schmierfilmdicken-

messung mittels
Ellipsometer

Prifkammer

wechselbare
Kolbenstange

Prifdichtring

8 "9 = 0% > 0
$ * 7
( $+% % 6% $ $+%
$ "% $%$ $+3% & ( 7
$+9 $ " $ +3
& $ & $$ 7
( . 7 % $ $ &
$+3% $ " 7 + = &
$+ $+9 $ "
$ & 7 4+ = 7
. & 7 =7
. % K$ 7 $ +9
/I & & "
@ 6 & +'+ $ &
7 $ +9% + $ % & 6% %
X ¢ 7 $ +$ $
" C& 6@ * $ %
$ $ $ +9 + /$ $
$ "+ $ 20?-
h= |24 IH"0#
9 w
L @$ 7 7

$K$ $ ' (7 " ( &



Durchfuihrung der Versuche 11

— _x_x\/_ IH"1#
$ & $+93 L] 4 o -
2 u — 2 u l n | 11}
hy u = x/ h, h, = 6xv_vxlht2 IH'"H# 'H"5#
$ $ +93 s & & @ %
+ $+93 o & @ $
& -
h
hy o = =%, H'>#
_ he _
$$ $ +$ & 6%%
$ $+% + $ &
+ 7 + X & F3RD $ !
’lll
$ '+ 7 % 3 o
& & % + $
&
7 + %
& " . %77
+ $ + N
H"45#" B$ % 7 7 +
* $( & n
Innenflache des Dichtrings (Raster 0,5 mm)
(0
/K_&
A INJ
7] TR
/ / \\
Dicht- Tastarm \ Dichtring-
kanten- aufnahme
durch-
messer Dichtkante (Raster 0,02 mm)
Dichtflachenprofil [//-—*\
N ~~ N
Dichtringtrager = "'"""“\\
Dichtkantenradius T g AV
N

8 (/9



1F Durchfiihrung der Versuche

+ $ $) 7 $
$ 6 + 8 7 S
+ & $ + 7 7 "
7 $*  %& "+ + "
%' $ 7
<* + $ "
e
+ + & $ +
7 + + $ "
$ K $ % +
7 " "
;1Y) 00
$ "% 7
+ " 7
" I( H"4>#"
7 ( "% & ' 7
& * " !

Dichtlippenaufweitung
und abrasiver Verschleild

abrasiver Verschleil

Neuzustand ---emmmmmom-------- - Druckseitige Dichtlippe

— - —--— - verschlissen O Kante druckseitige Dichtlippe - Stimnseite

8 "(29# 8 ooC
> 8 00
’Illll_
7 %
+ <* " + 7
n + 1 n
+ $
A &



Durchfuihrung der Versuche

4 &

. S

+ < I( H"4l # .

,@ " 7 % +7

$K$ & $$"( H"4F

+ $ $ <*
+ "B 9 $,

' 6 @

$ "
$
+ % $
$+ & "
7
%
7 $ +
+7 7
4o
$ $. @
7
$ 7
( | &
& $ "%
& $$ + =
.
K 7
& '+
K %
&
$K$

1t




Pressung in MPa

Durchfiihrung der Versuche

maximaler
Pressungsanstieg
70 7 " 2d _'[* .* auf der Druckseite
o o e ;
o : \ R der Dichtlippe (DL-D)
60 E 40 M‘* “ "'u ; :
o Il v"‘ :
5 r ol £, S
50 @30 ' =
o ; '
o 5 J
40 20 I‘ "
10,35 10,36 10,37 10,38 s
30 Profilléngsvariable‘,‘x in mm »® /
* ot .",‘ 1 _.
20 I | “ : '0"

maximaler Pressungs-
anstieg am

~ | maximaler Pressungsan-
stieg auf der Luftseite

PR < /Druckseite]
S A~ der
4 Dichtlippe

Dichtungsriicken der Dichtlippe (DL-L)
0 . J' — ;
Dichtungs- 2 A_f _ 6 _ 8 Luftseite 10 ™\ 12
riicken Profillangsvariable x in mm der Dichtkante
Dichtlippe
8 ,"(19 & * 5.

,'(5 D $

/& H5 + + + ++ ")&

7 7 & + $ &

++ A+ $ "
+ ,/9D $

8 % +0 7

34 ) % 3 5H3 $$ 413 $
30 ) % 5 533 $$ 400 $
31 ) ( $ 511 $$ 5G> $
3H ) ( $ F33 $5 OF5 $
35 ) ( $ 133 $$ F40 $
3> ) (. $ 133 $$ 00G $
el ( $ 133 $$ 013 $
3F ) $ 133 $$ FG $
3G ) (6 $ 133 $$ 1H4 $
43 ) ( o ? 133 $$ 133 $
44 ) D 2 133 $$ >03 $
40 ) + ? 133 $% 055 $
41 ) +H 2 133 $$ o $
4H ) . ? 133 $$ 5F $




Durchfuihrung der Versuche

V(O #

7 " ++

++ T7&
& $$ B

$

1l
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Liste der bisher erschienenen Berichte aus dem IMA:

Nr. Verfasser Titel
1 H.K. Muller Beitrag zur Berechnung und Konstroktivon Hochdruckdichtungen an schnellaufenden
Wellen
2 W. Passera Konzentrisch laufende Gewinde-WellieltDng im laminaren Bereich
K. Karow Konzentrische Doppelgewindewellendichtimgaminaren Bereich
3 F.E. Breit Die Kreiszylinderschalendichtung: Eifedalspaltdichtung mit druckabhéngiger Spaltweite
W. Sommer Dichtungen an Mehrphasensystemen: Banjbfreie Wellendichtungen mit hochviskosen
Sperrflissigkeiten
4 K. Heitel Beitrag zur Berechnung und Konstruktiemzentrisch und exzentrisch betriebener
Gewindewellendichtungen im laminaren Bereich
5 K.-H. Hirschmann Beitrag zur Berechnung der Geaameon Evolventenverzahnungen
6 H. Dauble Durchflu® und Druckverlauf im radiarclstromten Dichtspalt bei pulsierendem Druck
7 J. Rybak Einheitliche Berechnung von Schneidréfiar AuRen- und Innenverzahnungen. Beitrag zu
Eingriffsstorungen beim Hohlrad-Verzahnen mittethuseidrader
8 D. Franz Rechnergestitztes Entwerfen von Vanmatg der Grundlage gesammelter Erfahrungs-
werte
9 E. Lauster Untersuchungen und Berechnungen zumm@féushalt mechanischer Schaltgetriebe
10 Festschrift zum 70. Geburtstag von Prof. Dg.-K. Talke
11 G.Ott Untersuchungen zum dynamischen Leckag@Reibverhalten von Radialwellen-
dichtringen
12 E. Fuchs Untersuchung des elastohydrodynamiséberaltens von beriihrungsfreien
Hochdruckdichtungen
13 G. Sedlak Rechnerunterstiitztes Aufnehmen unevétien spannungsoptischer Bilder
14  W. Wolf Programmsystem zur Analyse und Optintigruon Fahrzeuggetrieben
15 H.v. Eiff Einflu? der Verzahnungsgeometrie digf Zahnful3beanspruchung innen- und
aulRenverzahnter Geradstirnrader
16  N. Messner Untersuchung von Hydraulikstangertdiaden aus Polytetrafluorathylen
17 V. Schade Entwicklung eines Verfahrens zur Bitken-Walzprifung und einer rechnergestitzten
Auswertemethode fir Stirnrader
18 A. Guhrer Beitrag zur Optimierung von Antrieb&sgen bei Fahrzeugen
19 R.Nill Das Schwingungsverhalten loser Baut&ilEahrzeuggetrieben
20 M. Kammiiller Zum Abdichtverhalten von Radial-Véedichtringen
21 H. Truong Strukturorientiertes Modellieren, @m#ren und ldentifizieren von Mehrkdrpersystemen
22 H.Liu Rechnergestitzte Bilderfassung, -verddng und -auswertung in der Spannungsoptik
23 W. Haas Beruhrungsfreie Wellendichtungen fisdi{keitsbespritzte Dichtstellen
24 M. Plank Das Betriebsverhalten von Walzlagermimhzahlbereich bis 100.000/min bei
Kleinstmengenschmierung
25 A Wolf Untersuchungen zum Abdichtverhalten doackbelastbaren Elastomer- und PTFE-
Wellendichtungen
26  P.Waidner Vorgange im Dichtspalt wasserabdiatee Gleitringdichtungen
27 Hirschmannu.a.  Veréffentlichungen aus AnlaR tesGeburtstags von Prof. Dr.-Ing. Kurt Talke
28 B. Bertsche Zur Berechnung der Systemzuverliésisigon Maschinenbau-Produkten
29 G. Lechner; Forschungsarbeiten zur Zuverlassigkeit im Maschaen
K.-H.Hirschmann;
B. Bertsche
30 H.-J. Prokop Zum Abdicht- und Reibungsverhalten Hydraulikstangendichtungen aus Polytetrafluor-
athylen
31 K. Kleinbach Qualitatsbeurteilung von Kegelradsa durch integrierte Prufung von Tragbild,
Einflankenwalzabweichung und Spielverlauf
32 E.Zirn Beitrag zur Erhohung der MeRRgenauigheit -geschwindigkeit eines Mehrkoordinaten-
tasters
33 F.Jauch Optimierung des Antriebsstranges varfttéhrzeugen durch Fahrsimulation
34 J. Grabscheid Entwicklung einer Kegelrad-Lauimaschine mit thermografischer Tragbilderfassung
35 A. Holderlin Verknlpfung von rechnerunterstitzenstruktion und Koordinatenmef3technik
36 J. Kurfess Abdichten von Flissigkeiten mit Magtissigkeitsdichtungen
37 G. Borenius Zur rechnerischen Schadigungsakiatioul in der Erprobung von Kraftfahrzeugteilen bei
stochastischer Belastung mit variabler Mittellast
38 E. Fritz Abdichtung von Maschinenspindeln
39 E. Fritz; W. Haas; eruhrungsfreie Spindelabdichtungen im Werkzeugniasobau. Konstruktionskatalog

H.K. Miiller



Nr. Verfasser Titel

40 B. Jenisch Abdichten mit Radial-Wellendichtringaus Elastomer und Polytetrafluorethylen

41  G. Weidner Klappern und Rasseln von Fahrzeuigbein

42  A. Herzog Erweiterung des Datenmodells eine€2D-Systems zur Programmierung von Mehrko-
ordinatenmefRgeraten

43  T. Roser Wissensbasiertes Konstruieren am Bigph Getrieben

44  P. Waschle Entlastete Wellendichtringe

45 Z.Wu Vergleich und Entwicklung von Methoden Zuwerlassigkeitsanalyse von Systemen

46  W. Richter Nichtwiederholbarer Schlag von Wéjeleinheiten fur Festplattenlaufwerke

47  R. Durst Rechnerunterstitzte Nutprofilentwiclijumd clusteranalytische Methoden zur Optimierung
von Gewindewerkzeugen

48 G.S. Mller Das Abdichtverhalten von Gleitringjaiungen aus Siliziumkarbid

49  W.-E. Krieg Untersuchungen an Gehauseabdichtunge hochbelasteten Getrieben

50 J.Grill Zur Krimmungstheorie von Hiillflachenduifirer Anwendung bei Werkzeugen und
Verzahnungen

51 M. Jackle Entliftung von Getrieben

52 M. Kéchling Beitrag zur Auslegung von geradvérgan Stirnradern mit beliebiger Flankenform

53 M. Hildebrandt Schadensfriiherkennung an Walzkddah mit Kérperschall-Referenzsignalen

54  H. Kaiser Konstruieren im Verbund von Expertestsyn, CAD-System, Datenbank und Wiederholteil-
suchsystem

55 N. Stanger Beruhrungsfrei abdichten bei kleifsamraum

56 R.Lenk Zuverlassigkeitsanalyse von komplexest&Syen am Beispiel PKW-Automatikgetriebe

57  H. Naunheimer Beitrag zur Entwicklung von Stibsgetrieben mittels Fahrsimulation

58 G. Neumann Thermografische Tragbilderfassungterenden Zahnradern

59 G. Wistenhagen Beitrag zur Optimierung des Etetlan Wellendichtrings

60 P. Brodbeck Experimentelle und theoretische tdothungen zur Bauteilzuverlassigkeit und zur 3gste
berechnung nach dem Booleschen Modell

61 Ch. Hoffmann Untersuchungen an PTFE-Wellendiopn

62 V. Hettich Identifikation und Modellierung desakérialverhaltens dynamisch beanspruchter
Flachendichtungen

63 K. Riedl Pulsationsoptimierte AuRenzahnradpumpérungleichférmig Ubersetzenden Radpaaren

64 D. Schwuchow Sonderverzahnungen fur Zahnradpameminimaler Volumenstrompulsation

65 T.Sporl Modulares Fahrsimulationsprogramm &lidbig aufgebaute Fahrzeugtriebstrange und An-
wendung auf Hybridantriebe

66 K. Zhao Entwicklung eines rdumlichen Toleranzeitsdzur Optimierung der Produktqualitat

67 K. Heusel Qualitatssteigerung von Planetendmriadurch Selektive Montage

68 T.Wagner Entwicklung eines Qualitatsinformasieystems fir die Konstruktion

69 H. ZelBmann Optimierung des Betriebsverhaltems@etriebeentliftungen

70 E.Bock Schwimmende Wellendichtringe

71 S.Ring Anwendung der Verzahnungstheorie auMdidellierung und Simulation des Werkzeug-
schleifens

72 M. Klopfer Dynamisch beanspruchte Dichtverbinglem von Getriebegehdusen

73 C.-H. Lang Losteilgerausche von Fahrzeuggetriebe

74  W. Haas Beruihrungsfreies Abdichten im Maschiaeninter besonderer Beriicksichtigung der
Fanglabyrinthe

75 P. Schiberna Geschwindigkeitsvorgabe fur Fahugitionen mittels Verkehrssimulation

76  W. Elser Beitrag zur Optimierung von Walzgeteieb

77  P.Marx Durchgéangige, bauteiliibergreifende Agisfey von Maschinenelementen mit unscharfen
Vorgaben

78 J. Kopsch Unterstltzung der Konstruktionstaiigkemit einem Aktiven Semantischen Netz

79 J.Rach Beitrag zur Minimierung von Klapper- lRakselgerauschen von Fahrzeuggetrieben

80 U. Haussler Generalisierte Berechnung raumlisteezahnungen und ihre Anwendung auf
Walzfraserherstellung und Walzfrasen

81 M. Husges Steigerung der Tolerierungsfahigkei¢ufertigungstechnischen Gesichtspunkten

82  X. Nastos Ein rAumliches Toleranzbewertungssysie die Konstruktion

83 A. Seifried Eine neue Methode zur BerechnungRoltenlagern tber lagerinterne Kontakt-
Beanspruchungen

84  Ch. Dorr Ermittlung von Getriebelastkollektivanittels Winkelbeschleunigungen

85 A Vell Integration der Berechnung von Systenezléissigkeiten in den CAD-Konstruktionsprozel3

86 U. Frenzel Ruckenstrukturierte Hydraulikstangeimtdingen aus Polyurethan

87 U.Braun Optimierung von Au3enzahnradpumperpuoigationsarmer Sonderverzahnung

88 M. Lambert Abdichtung von Werkzeugmaschinen-ffidlerungen

89 R. Kubalczyk Gehausegestaltung von Fahrzeugdeimiim Abdichtbereich



Nr. Verfasser Titel

90 M. Oberle Spielbeeinflussende ToleranzparantetiePlanetengetrieben

91 S.N. Dogan Zur Minimierung der Losteilgerausebr Fahrzeuggetrieben

92 M. Bast Beitrag zur werkstiickorientierten Konktion von Zerspanwerkzeugen

93 M. Ebenhoch Eignung von additiv generierten ®ygen zur friihzeitigen Spannungsanalyse im Predukt
entwicklungsprozef3

94 A Fritz Berechnung und Monte-Carlo Simulatiar duverlassigkeit und Verfligbarkeit technischer
Systeme

95 O. Schrems Die Fertigung als Versuchsfeld férqlialitdtsgerechte Produktoptimierung

96 M. Jackle Untersuchungen zur elastischen Veriogrnon Fahrzeuggetrieben

97 H. Haiser PTFE-Compounds im dynamischen Diclitidrbei druckbelastbaren Radial-
Wellendichtungen

98 M. Rettenmaier Entwicklung eines Modellierung#fsdystems fiir Rapid Prototyping gerechte Bauteile

99 M. Przybilla Methodisches Konstruieren von Lélictuelementen fir hochdynamische Werkzeug-
maschinen

100 M. Olbrich Werkstoffmodelle zur Finiten-Elemesinalyse von PTFE-Wellendichtungen

101 M. Kunz Ermittlung des Einflusses fahrzeughréai- und verkehrsspezifischer Parameter auf die
Getriebelastkollektive mittels Fahrsimulation

102 H. Ruppert CAD-integrierte Zuverléssigkeitsgnalund -optimierung

103 S. Kilian Entwicklung hochdynamisch beanspreckachendichtverbindungen

104 A. Flaig Untersuchung von umweltschonendeni@ibskonzepten fur Kraftfahrzeuge mittels
Simulation

105 B. Luo Uberpriifung und Weiterentwicklung dev&rassigkeitsmodelle im Maschinenbau mittels
Mono-Bauteil-Systemen

106 L. Schippenhauer Erhéhung der Verfligbarkeitvaten fiir die Gestaltung und Berechnung der
Zuverlassigkeit von Systemen

107 J. Ryborz Klapper - und RasselgerauschverhatiarPkw- und Nkw- Getrieben

108 M. Warthner Rotierende Wellen gegen Kihlschstadf und Partikel beriihrungsfrei abdichten

109 C.Gitt Analyse und Synthese leistungsverzweei§tufenlosgetriebe

110 A. Krolo Planung von Zuverlassigkeitstestsweitreichender Berticksichtigung von Vorkenntnissen

111 G. Schéllhammer Entwicklung und Untersuchungiiser Wellendichtsysteme

112 K. Fronius Gehausegestaltung im Abdichtbereitter pulsierendem Innendruck

113 A. Weidler Ermittlung von Raffungsfaktoren flie Getriebeerprobung

114 B. Stiegler Beruhrungsfreie Dichtsysteme fimwa&ndungen im Fahrzeug- und Maschinenbau

115 T. Kunstfeld Einfluss der Wellenoberflache da$ Dichtverhalten von Radial-Wellendichtungen

116 M. Janssen Abstreifer fur Werkzeugmaschinenfidpen

117 S. Buhl Wechselbeziehungen im Dichtsystem vadi&-\Wellendichtring, Gegenlaufflache und
Fluid

118 P. Pozsgai Realitatsnahe Modellierung und Asgatier operativen Zuverlassigkeitskennwerte
technischer Systeme

119 H. Li Untersuchungen zum realen Bewegungsvihaon Losteilen in Fahrzeuggetrieben

120 B. Otte Strukturierung und Bewertung von Einggataten flr Zuverlassigkeitsanalysen

121 P. Jager Zuverlassigkeitsbewertung mechatrogissysteme in friihen Entwicklungsphasen

122 T. Hitziger Ubertragbarkeit von Vorkenntnisgen der Zuverlassigkeitstestplanung

123 M. Delonga ZuverlassigkeitsmanagementsysterBasis von Felddaten

124 M. Maisch Zuverlassigkeitsorientiertes Erprajmkonzept fir Nutzfahrzeuggetriebe unter
Berucksichtigung von Betriebsdaten

125 J.Orso Beruhrungsfreies Abdichten schnellladée Spindeln gegen feine Staube

126 F. Bauer PTFE-Manschettendichtungen mit SgleairAnalyse, Funktionsweise und Erweiterung der
Einsatzgrenzen

127 M. Stockmeier Entwicklung von Klapper- und edgsrauschfreien Fahrzeuggetrieben

128 M. Trost Gesamtheitliche Anlagenmodellierund eamalyse auf Basis stochastischer Netzverfahren

129 P. Lambeck Unterstitzung der Kreativitéat vortaiten Konstrukteuren mit einem Aktiven
Semantischen Netz

130 K. Pickard Erweiterte qualitative Zuverlassigganalyse mit Ausfallprognose von Systemen

131 W. Novak Geréausch- und WirkungsgradoptimieroeigFahrzeuggetrieben durch Festradentkopplung

132 M. Henzler Radialdichtungen unter hoher Drutkiteing in Drehtbertragern von Werkzeugmaschinen

133 B. Rzepka Konzeption eines aktiven semantisZleerlassigkeitsinformationssystems

134 C.G. Pfliuger Abdichtung schnelllaufender HocleltrDrehiibertrager mittels Rechteckring und
hocheffizient strukturierter Gleitflache

135 G. Baitinger Multiskalenansatz mit Mikrostrukinalyse zur Drallbeurteilung von

Dichtungsgegenlaufflachen



Nr. Verfasser Titel

136 J. Gang Berucksichtigung von WechselwirkungariZinverlassigkeitsanalysen

137 Ch. Maisch Beruicksichtigung der Olalterungdesi Lebensdauer- und Zuverlassigkeitsprognose von
Getrieben

138 D. Kirschmann  Ermittlung erweiterter Zuverlassigkeitsziele in oduktentwicklung

139 D. Weber Numerische Verschleil3simulation auf Basis tribadsgier Untersuchungen am Beispiel von
PTFE-Manschettendichtungen

140 T. Leopold Ganzheitliche Datenerfassung fur verbesserte Zassigkeitsanalysen

141 St. Jung Beitrag zum Einfluss der Oberflachencharakterigtik Gegenlaufflaichen auf das
tribologische System Radial-Wellendichtung

142 T. Prill Beitrag zur Gestaltung von Leichtbaat&begehdusen und deren Abdichtung

143 D. Hofmann Verknipfungsmodell zuverlassigkelwranter Informationen in der Produktentwicklung
mechatronischer Systeme

144 M. Wacker Einfluss von Drehungleichformigkeiteuf die Zahnradlebensdauer in Fahrzeuggetrieben

145 B. Jakobi Dichtungsgerausche am Beispiel vam-Bénkungen — Analyse und Abhilfemalinahmen

146 S. Kiefer Bewegungsverhalten von singularemzadstufen mit schaltbaren
Koppelungseinrichtungen

147 P. Fietkau Transiente Kontaktberechnung beiZeaiggetrieben

148 B. Klein Numerische Analyse von gemischten Algérteilungen in der Zuverlassigkeitstechnik

149 M. Klaiber Betriebs- und BenetzungseigenschafteDichtsystem Radial-Wellendichtung am Beispiel
von additivierten synthetischen Schmierdlen

150 A. Baumann Rasselgerauschminimierung von Faggedrieben durch Getriebedle

151 M. Kopp Modularisierung und Synthese von Zuverlassigkeitboden

152 M. Narten Abdichten von flie3fettgeschmierten Getrieben natRlwellendichtungen —
Reibungsminderung durch Makrostsrukturierung dehiingsgegenlaufflaiche

153 P. Schuler Einfluss von Grenzflacheneffekten auf den Dichtnaedbmus der Radial-Wellendichtung

154 A. Romer Anwendungsspezifischer Zuverlassigkeithweis auf Basis von Lastkollektiven und
Vorwissen

155 A. Daubner Analyse, Modellierung und Simulation von Verschleif mehreren Skalen zur
Betriebsdauervorhersage von Wellendichtringen alsEPCompound

156 J. Rowas Okologischer Einsatz der Traktionsarten im SysteahrB

157 D. J. Maier Sensorlose online Zustandserfassung von Vorschiidasitomponenten in
Werkzeugmaschinen

158 J.-P. Reibert Statisches Abdichten auf nicht idealen Dichtflachreder Antriebstechnik

159 M. Sommer Einfluss des Schmierfetts auf das tribologischa&ysRadial-Wellendichtung —
Betriebsverhalten und Funktionsmodell

160 W. Haas Basics der Dichtungstechnik



